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Fiable
Excelente rendimiento

Minimo mantenimiento

Estructura resistente para condiciones exigentes

ONE COMPANY - TOTAL SECURITY

Metcorr 117C es un detector de metales capaz de detectar objetos metélicos ferro-
sos y no ferrosos. Es adecuado para su uso en minas, canteras y otras instalaciones
industriales, donde los objetos metalicos no deseados pueden deteriorar o acelerar
el desgaste del equipamiento de proceso, por ejemplo, las trituradoras.

Metcorr 117C se compone de un juego de elementos electronicos, un sistema de
bobina con cables de interconexién y un juego de montaje de bobina opcional. El
sistema de bobina se divide en dos elementos de bobina idénticos, disponibles en
cinco tamanos diferentes. El material que va a tamizarse para detectar el metal
atrapado, se dirige a la cinta transportadora pasando entre las bobinas. Como las
bobinas del dispositivo Metcorr 117C son idénticas, también son intercambiables,
lo que permite realizar las reparaciones de forma mas rapida y econémica. Aln asi,
los usuarios de Metcorr 117C han podido comprobar que se trata de un detector de
metal extremadamente fiable y practicamente libre de mantenimiento. Metcorr 117C
tiene clientes que llevan décadas usandolo sin interrupcion.

El método de dos canales que se utiliza en Metcorr 117C contribuye a la deteccion
fiable de objetos de metal desde el vastago u objetos en forma de barra, y puede
usarse en bandas encordadas con acero. A diferencia de otros detectores de metal,
Metcorr 117C no provoca falsas alarmas cuando se utiliza en cintas reforzadas con
metal. Metcorr 117C puede detectar el metal independientemente de la orientacion
de la cinta y es extremadamente resistente a las vibraciones.

Metcorr 117C es facil y rapido de instalar. En caso necesario, puede montarse en
posicion vertical.

OTROS PRODUCTOS INDUSTRIALES Y PARA MINERIA: Analizador Satmagan
para la medicién rapida y exacta del contenido de magnetita en una muestra.

ACERCA DE RAPISCAN SYSTEMS

Rapiscan Systems disena, fabrica y comercializa sistemas de seguridad e inspeccién
en todo el mundo. La empresa, subsidiaria de propiedad total de OSI Systems, Inc.
(NASDAQ: 0SIS), tiene su sede en Hawthorne, California. Cuenta con oficinas adi-
cionales y plantas de fabricacion en Canada, Finlandia, India, Malasia, Singapur, el
Reino Unido y Estados Unidos. Para mas informacién acerca de Rapiscan Systems,
no dude en visitar nuestra pagina www.rapiscansystems.com.

CARACTERISTICAS Y OPCIONES

FUNCION DE INDICADORES
LUMINOSOS DE ALARMA Y ESTADO
OPERATIVO, INTERRUPTOR DE
REINICIO

BOBINAS: E| resistente sistema de
bobinas se compone de dos juegos de
bobina eléctrica y fisicamente idénti-
cos, de los cuales uno funciona como
receptor y el otro como transmisor. Los
devanados de bobina estan moldeados
en una carcasa cerrada de fibra de vid-
rio reforzada con bordeado de goma.

JUEGO DE MONTAJE DE BOBINA:
OPCIONAL - Para proteger la bobina
superior contra posibles danos en caso
de sobrecarga de la cinta transporta-
dora. Los materiales son plasticos
reforzados con fibra de vidrio y acero,
barra de impacto con amortiguamiento
de goma

MARCADOR: OPCIONAL - marca con
un pigmento el area en que se detecta
el metal atrapado

JUEGO DE CONTADOR COAST:
OPCIONAL - realiza un recuento del
nimero de alarmas entre la primera
deteccion y la parada de la cinta trans-
portadora

DETECTORDE UNIONES: OPCIONAL
- bloquea la deteccioén durante un breve
periodo de tiempo para evitar falsas
alarmas debidas a las uniones metali-
cas de la cinta

APLICACIONES

MINAS
CANTERAS
PLANTAS DE RECICLAJE
INSTALACIONES INDUSTRIALE
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Metcorr 117C

TEMPERATURA AMBIENTE DE
FUNCIONAMIENTO
de -35 °C a +55 °C continuamente

HUMEDAD DE FUNCIONAMIENTO
Hasta 100%

FUENTE DE ALIMENTACION
115V =10 % /230 V = 8 %, de 45 Hz a 65 Hz,
Consumo: 60 VA max.

GRADO DE PROTECCION
Resistente a brisa y agua, no sumergible, estanco

CONTACTO DE RELE DE ALARMA

Disposicion de los contactos DPDT (doble polo,
doble tiro), clase de contacto 240V - 6 A - CA,
120V-10A-CA

REINICIO DE ALARMA
Reinicio automatico o manual.

CABLE DE INTERCONEXION (de caja de
conexiones a juego de elementos electronicos)
Longitud de cable estandar suministrado: 10 m.
Longitud maxima recomendada: 30 m.

al paso del polvo segtn IP 55 e IP 22 segun PRUEBAS
IEC 529 (NEMA 4) Pruebas de vibracion e impacto segun IEC 68-2-6
MONTAJE PESO NETO
Montaje mural cuatro esquinas Sistema electronico: 22,5 kg
TIPO DE RELE DE SALIDA Slster-na electronico: 22,5 kg
Enchufe montado con clavija de 11 espigas, Bobinas:
tension de la bobina 110 (120) V CC Tamafio de labobina | 08 | 12| 16 | 20 | 26
Peso neto/bobina (kg) | 5 1012 | 18
GUIA DE SELECCION DE BOBINAS
Tipo de cinta Grad. Ancho real WA del area tamizada como funcion de angulo de inclinacion y
transportadora | angulo ancho nominal WN. WN en mm
650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2200 | 2400
No pared lateral | | 65 | g9 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2200 | 2400
0 sin inclinar
20 624 | 760 | 960 | 1152 | 1344 | 1536 | 1728 | 1920 | 2112 | 2304
Cinta hueca 27,5 | 605 | 744 | 930 | 1116 | 1302 | 1488 | 1674 | 1860 | 2046 | 2232
(con inclinacion) 35 | 578 | 712 | 890 | 1068 | 1246 | 1424 | 1600 | 1780 | 1958 | 2136
45 540 | 664 | 830 | 996 | 1328 | 1328 | 1494 | 1660 | 1926 | 1992
Maximo V A 800 mm 1200 mm 1600 mm 2000 mm
Tamafio de bobina adecuado 08 12 16 20
Designacion tipo de bobina Tamaiio 08 Tamario 12 Tamaiio 16 Tamario 20
Holgura normal entre bobinas | 270 mm 400 mm 550 mm 750 mm
DISPOSICION CINTA
TRANSPORTADORA TIPICA - W, -
WN= Ancho nominal
WA = Ancho real
Angulo de - W, <
inclinacion
| |
Ejemplo:
Cuando una cinta con un ancho nominal (W) de 1.800 mm se inclina con un angulo de 30°, el ancho
real W, es superior a 1.600 mm, y por lo tanto el tamario de bobina 20 es adecuado. Si se selecciona
la bobina 16, la sensibilidad cerca de los bordes de la cinta se vera parcialmente afectada.

www.rapiscansystems.com

Dado el continuo desarrollo de nuestros productos, Rapiscan Systems se reserva el derecho a modificar las
especificaciones sin previo aviso.



